ARANE GROUP 5Rue Louis Delage - ZA de la Biliais Deniaud, 44360 VIGNEUX DE BRETAGNE
’7‘ iy Tél:02.40.63.38.63 - Fax:02.40.63.60.91
Mail : bplmo@bplmo.com | Site : www.bplmo.com

CU VERTICAL HARTFORD
S+10 D'OCCASION

Caractéristiques SPLUS 10
Course axe X mm 1020
Course axe Y mm 520
Course axe Z mm 550

InfOS machine_outil Dimensions de la table mm 1150 X 520
Poids maximum admissible sur la
kg 700
table
Type : Fraiseuse Distance nez de broche - centre mm 100 - 650
Marque . HARFORD table OPT 300 - 850
Modele : SPLUS 10 Distance colonne — centre broche mm 569
. BROCHE
Année 2017 . oeoE
° Vitesse de broche tr/min 12000
N° Stock : 10123 OPT 15000
Moteur de broche Kw HEIDENHAIN:10/ 14
. Cone de broche BT /1SO BT#40 (BBT / CAT / DIN)
Equipements :
. Avances rapides axes X et Y m/min 40
e Commande numerique - -
Avances rapides axe Z m/min 32

TNC 640 Heidenhain
e Palpeur outils TS27R

MAGASIN D'OUTILS BT/ ISO 40

Nombre d'outils Outils 24 (30)
Renishaw Diameétre max. des outils (pots
“ pleins/adjacents) mm a7s
e Palpeur piece OMP 40 ,
. Longueur max. des outils mm 300
Renishaw : )
Poids max. des outils kg 7
COMMANDE NUMERIQUE HEIDENHAIN
Standard Accessories : Précision de positionnement X/Y/Z mm 0,010
01. 5 Years Waranty_Linear Guide Way
02. Spray around spindle VDI 3441 mm 001
03. spindle ar curlain Répétabilité VDI 3441 mm 0,006
04, Distance From Spindle Center To Column 549 mm [22.407) - - >
05, Langitudinal fravet (X-axis} 1020 mm {40,167 Pression air KG/cM 6,5
Dé. Cross Travel {Y-axis} 520 mm [20.47"] Puissance installée KVA 15-40
07. X-axis Cutting Feedrate_ 1-10000 mm [0.04™-393.707) . .
Capacité du bac de lubrifiant L. 285
Poids de la machine kg 5000
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MACHINES-OUTILS

Machine Configurations :

01. EBOY : HEIDENHAIN

02, EBOZ : TNT 440

03. DA11 : Tool ARM Type Tool Mogazing_24 pcs, 75300l 7kg [w2.95"11.81"*1 5.4ib]

04, DCOT_03 ; Pulley Spindle 1 2000RPM_GQANZ0OU* 1 2000RPM*12.5KW [16.75HP] [56-607%)

05, DCE7? : Spindie cooler, CO-04

04. DDO02 : Tool shank_BT-40 + Pull sfud bolt_MAS-P40T-1 [45%)

07. DAOS : Machine Warmanty_24 months {Spindle & ballscrew bearings follow Hartford std. rute 6-D15 & 6-D20)
08. EBO4 1 Contraller waranty 24 months

07, EBOS ; 400V/Vollage

10, EBOY - 50HI fFrequency

11. DEO3 : Vertical Travel ({-axis), 550_C1580_5100-450 mm [21.65"_Cé2.20"_53.94™-25.59"] [Standard Colurmnj)
12, EQ45 1 CE mark

13, DCAB ; Coolant Through Spindle_Z0BAR [220.07PSH] Without Water Cart

14, DG11 : Link fype chip conveyor 0.25HP & portabla chip buckeat{l £A}

15. DG4 : Coolant fushing device 2.0HP*1EA

14, EBO3 ; LCD 19"

17. DGO1 : Full-enclinsed splash guard & top cover
18. DCAa6 : Alr blast through spindle_mM53
19, DGOS : Fuarascent lamp *2
20. DAD7? : Fallet info container
21. DGA2 : Alrgun
22. DGA42 @ Hoist Seat
23, DFON_01 : X-axis drive motor, Q§Y 1558 EcoDyn
24. DFO1_02 : Y-oxis drive molor, GSY155B EcoDyn
25. DFO1_03 : 1-axis drive rnotor, (ISY155F EcoDyn+d
26. DG4 Harlford Manual *1
27. 0101, 01 : Without NC rotary table
28, E025 : Mulli-language displayFrench 1946
27, E041 : Remote manual pulse generafor/HRS10
30. EG42 1 Habor Convection Heal Exchanger in Control Box{FOR HEIDENHA M)
3E. EQ43 . English opercation panel for HEIDENHAIN controller
32, EQ44 : Tri-Lomp Device
33. E044 : Buzzer Sound when MOO.MO1.M30
34. DE21 : X-axis Rapid Traverse 30000 mm [1181.107)
35. DE22 : Y-cedis Rapid Traverse_ 30000 mm [1181.107)
36, DE23 ; Z-axis Rapid Traverse_24000 mm [944.88"
37, DE3T ; X-axis Ball Rall Lineor Guide
38, DE32 : Y-cuxis Ball Ralt Lingar Guide
3% DE33 ; Z-axis Ball Rail Lnear Guide
40, DAQ? : Standard
4k. DA12 : Standard 1ool change
42, DG12 : Coling Tube Cooclant gun
43. DG13 : Coolant systerm_Coolkant Pump Motor, Slandard 1,06P
44, DG3T : Without Linear Scale
45. DG42_D1 : Foundation bolt, General
46, E021 : Additional axes neglect 807
47.E021 : F1 - digit feed 4820
48. E023 | OVERRIDE CANCEL
49, E027 : Helical interpolalion 1819
50. EQ2% : Handle intermupt J837
51. E03% : Tool life management?as
52, E053 : Graphic display 972

53, E805  10KVA(H)/Trarsformer  AsOCOAG e 0 QUi
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